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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Papierbahn-Zufiihrungs- 
vorrichtung fur eine Maschine zur Zigarettenherstel- 
lung gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Bei sol- 
chea Maschinen wird bekanntlich das auBere Deckblatt 
der Zigarette aus einer Papierbahn oder mehreren Bah- 
nen gebildet, die mit Hilfe eines ununterbrochenen Vor- 
schubs durch einen Aufgabeplatz gefuhrt werden. wo 
eine fortlaufende Schicht von geschnittenem Tabak auf 
jede Papierbahn aufgeschuttet wird. 

Bei der bekannten Vorschubvorrichtung wird jede 
Papierbahn durch den Aufgabeplatz auf einem Forder- 
band gefuhrt, Unmittelbar vor dem Aufgabeplatz ist ein 
Siebzylinder angeordnet, der der Papierbahn den erfor- 
derlichen Vorschub zu ihrer Abwicklung von einer Vor- 
ratstrommel und zu ihrer Weiterleitung durch eine Rei- 
he von Vorrichtungen, beispielsweise einen Drucker, 
der Aufdrucke auf die Papierbahn druckt, erteilt, bevor 
sie das Forderband erreicht. 

Die in den Herstellungsmaschinen benutzten Drucker 
leiden normalerweise unter Startschwierigkeiten. Wenn 
eine Zigarettenhersteilung nach einem Anhalten der 
Herstellungsmaschine wieder aufgenommen wird, ist 
der Aufdruck fiir eine gewisse Zeitspanne begrenzter 
Dauer fehlerhaft. Der Fehler ergibt aber eine Produkti- 
on von einigen Tausend fehlerhaften Zigaretten, die 
ausgeschieden und dann zerstort werden miissen, um 
den fiir sie verwendeten Tabak wiederzugewinnen. 

Die Aufgabe der Erfindung ist das Schaffen einer Pa- 
pierbahn-Zufuhrungsvorrichtung, die nach jeder Wie- 
deraufnahme einer Zigarettenhersteilung ein unmittel- 
bares Ausscheiden desjenigen Teils der Papierbahn er- 
maglicht, der fehlerhafte Aufdrucke enthalt Das Ziel ist 
das Verhindern einer Herstellung von fehlerhaften Zi- 
garetten und das Vermeiden von Kosten einer Wieder- 
gewinnung des Tabaks. 

Die Aufgabe wird nach der Erfindung mit den Merk- 
malen des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 ge- 
lost, wobei durch eine Papierbahn-Vorschubvorrich- 
tung in einer Maschine zur Zigarettenhersteilung, die 
eine Siebtrommel zum Fordern von wenigstens einer 
Papierbahn langs eines ersten Wegs, einen am ersten 
Weg hinter der Siebtrommel liegenden Aufgabeplatz 
zum Zufuhren einer fortlaufenden Schicht von geschnit- 
tenem Tabak und ein langs des ersten Wegs angeordne- 
tes Forderband zum Fuhren der Papierbahn durch den 
Aufgabeplatz umfaBt und die gekennzeichnet ist durch 
wahlweise betreibbare Umlenkvorrichtungen, die die 
Papierbahn von einem Teil des Umfangs der Siebtrom- 
mel trennen und zu einem zweiten Weg umlenken, so- 
wie durch eine Abnahmevorrichtung, die wahlweise mit 
der Siebtrommel verbunden wird, um den Teil der auf 
dem zweiten Weg gefUhrten Papierbahn abzulSsen und 
zu entfernen. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der 
Papier-Zufiihrungsvorrichtung sind in den Anspruchen 
2 bis 7 dargelegt 

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezug auf die 
beigefugte Zeichnung, die ein AusfOhrungsbeispiel 
zeigt, beschrieben. 

Fig. 1 ist ein Schema einer Herstellungsmaschine mit 
einer Vorschubvorrichtung nach der Erfindung. Einige 
Teile sind der Obersicht wegen entfemt 

Die Fig. 2, 3 und 4 zeigen schematisch in vergroBer- 
tem MaBstab die Vorschubvorrichtung von Fig. 1 in 
drei aufeinanderfolgenden Betriebszustanden. 

Fig. 1 zeigt eine Maschine zur Zigarettenhersteilung, 
die als ganzes mit dem Bezugszeichen 1 bezeichnet ist 


und einen Rahmen 2 umfaBt, auf dem eine Vorratstrom- 
mel 3 rotierbar befestigt ist. Eine Papierbahn 4 zum 
Bilden des auBeren Deckblatts einer fortlaufenden Ziga- 
rettenstange 5 wird von der Vorratstrommel 3 abgewik- 
5 kelt 

Beginnend an der Vorratstrommel 3 lauft die Papier- 
bahn 4 um zwei UmlenkroIIen 6 und 7. Durch eine Vor- 
schubvorrichtung, die als ganzes mit dem Bezugszei- 
chen 8 bezeichnet und unmittelbar hinter der Umlenk- 
10 roUe 7 angeordnet ist,- wird sie durch einen Drucker 9 
gefuhrt, der zwischen den UmlenkroIIen 6 und 7 ange- 
ordnet ist Die Vorschubvorrichtung 8 enthalt eine 
durch einen Motor angetriebene Saugtrommel 10, die 
im Rahmen 2 gelagert ist und sich entgegen dem Uhr- 
15 zeigersinn um seine Achse dreht. Wie in den Fig. 2 bis 4 
gezeigt, weist die Sieb- oder Saugtrommel 10 einen ro- 
tierbaren perforierten auBeren Mantel 1 1 auf, der eine 
innere Kammer 12 umgibt und mit Luftabsaugleitungen 
13 in Verbindung steht 
20 Die Siebtrommel 10 liegt am Eingang einer Form- 
bank 14 fiir die Stange 5. Diese Formbank ist im Rah- 
men 2 im wesentlichen horizontal gelagert und stiitzt 
die obere Bahn 15 eines Endlos-Forderbands, das einen 
Teil der Vorschubvorrichtung 8 bildet. Das Band 16 um- 
25 faBt eine untere Bahn 17, die um zwei Endrolien 18 und 
19 und um drei ZwischenroUen 20, 21 und 22 iSuft Dabei 
ist die Zwischenroile 21 eine Antriebsrolle, 

Die obere Bahn 15 des Forderbands 16 fiihrt die Pa- 
pierbahn 4 durch einen Aufgabeplatz 23, in dem ein 
30 gleichmaBiger FIuB oder eine Schicht 24 von geschnitte- 
nem Tabak auf die Papierbahn 4 durch ein Forderband 
25 gelegt wird, das aus einem Tabak- Vorratsbehaiter 26 
austritL Die Forderbahn 15 fuhrt die Papierbahn 4 auch 
durch einen Biigel 27, in dessen Verlauf die Papierbahn 4 
35 quer uber die Schicht 24 gefaltet wird, um die Stange 5 
auszuformen. 

Wie im einzelnen in den Fig. 2 bis 4 gezeigt, umfaBt 
die Vorschubvorrichtung 8 weiter eine Abnahmevor- 
richtung 28 mit einem Hebelarm 29, der um eine erste 

40 Achse 30, die parallel zur Achse der Siebtrommel 10 
liegt, schwenkbar ist. Der Arm pendelt um diese Achse 
30 unter dem Druck einer Betatigungs vorrichtung 31, 
die gleichachsig zur Achse 30 liegt. 

Mit dem freien Ende des Arms 29 ist eine Stiitzrolle 

45 32 verbunden, die frei beweglich auf dem Arm 29 befe- 
stigt und ihm gegenuber um eine zweite Achse 33 paral- 
lel zur Achse 30 rotierbar ist Die als Stutzvorrichtung 
dienende Stutzrolle 32 tragt ein Messer 34, das sich von 
der Rolle 32 aus radial nach auBen im wesentlichen in 

50 Richtung zur Trommel 10 erstreckt, und eine Absaug- 
vorrichtung 35 rait nahe am Messer 34 liegenden Off- 
nungen zum AuBenumfang der Rolle 32. 

Von einander gegeniiberliegenden Enden des Arms 
29 erstrecken sich Fortsatze 36 und 37. Der erste Fort- 

55 satz ist mit dem Arm 29 fest verbunden und erstreckt 
sich von einem Punkt nahe der Achse 30 in Richtung 
zum Umfang der Siebtrommel 10. Der zweite Fortsatz 
ist mit der Stutzrolle 32 fest verbunden und erstreckit 
sich von einem Punkt auf dem auBeren Umfang der 

60 Rolle 32, der im wesentlichen dem Messer 34 gegea- 
uberliegt, nach auBen. Die freien Enden der Fortsatze 36 
und 37 sind durch eine als elasdsches Betatigungsmittel 
dienende Feder 38, die unter Spannung steht und sich 
quer zur Achse des Arms 29 erstreckt, miteinander ver- 

65 bunden. Sie versetzt die Rolle 32 in eine Drehung inn 
Uhrzeigersinn um die Achse 33. Die Feder 38 wird ge- 
hemmt durch einen Anschlag39, auf den der Fortsatz 37 
in seiner Ruhestellung gleitend aufliegt. 
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Die VorschubvorriclWWg 8 umfaSt weiter eine Fuh- 
rungswand, die sich uber einen Teil der Trommel 10 und 
der Abnahmevorrichtung 28 ausdehnt Sie bildet einen 
ersten Kanal 41, der sich um die Trommel 10 in Richtung 
zum Aufgabeplatz 23, und einen zweiten Kanal 42, der 
sich um die Rolle 32 in Richtung zum nicht gezeigten 
AusschuBbehalter fur die Papierbahn 4 erstreckt. 

Die VorsQhubvorrichtung 8 umfaBt schliefilich noch 
eine Umlenkvorrichtung 43, die in der Kammer 12 der 
Trommel 10 befestigt ist. Sie enthalt eine Druckluftvor- 
richtung mit einer Ansaugleitung 44 eines Druckluftsy- 
stems 45. Diese Leitung ist in radialer Richtung zum 
Mantel 11 und im wesentlichen zu den Rollen 12 ausge- 
richtet und steht mit der AuBenseite Qber die Leitungen 
13 in Verbindung, die wahrend der Drehung des Man- 
tels 11 nacheinander an die Leitung 44 angeschlossen 
werden. 

Im Betrieb spult beim Starten der Herstellungsma- 
schine 1 die Papierbahn 4 normalerweise langs eines 
ersten Wegs ab, der durch den Umfang der Rollen 6 und 
7 und der Trommel 10 vorgegeben ist. Sie wird mit 
ihrem Anfang zur Formbank 14 gefuhrt Wenn die Sieb- 
trommel 10 aniauft, wird die Umlenkvorrichtung 43 
gleichzeitig angelassen. Durch die Leitung 44 blast sie 
Druckluft, die die Papierbahn 4 von einem Teil der 
Oberflache des Mantels 11 trennt und sie auf einen 
zweiten Weg langs des Kanals 42 und um die Abnahme- 
vorrichtung 28 lenkt 

Wenn die Maschine 1 normal arbeitet und der Auf- 
druck des Druckers 9 auf die Papierbahn 4 korrekt und 
vollstandig lesbar ist, wird von Hand die Betatigungs- 
vorrichtung 31 betatigt Der Arm 29 dreht entgegen 
dem Uhrzeigersinn aus seiner in Fig. 2 gezeigten nor- 
malen Ruhelage heraus. In dieser Stellung wird die Rolle 
32 von der Trommel 10 getrennt, und zwar durch das 
Anliegen des Fortsatzes 37 am Anschlag 39 unter dem 
Druck der Feder 38. 

Bei der Betatigung der Betatigungsvorrichtung 31 
gleitet der Fortsatz 37 auf dem Anschlag 39. Die Rolle 
32 wird in einer festen Winkelstellung gegenuber dem 
Arm 29 gehalten, bis die in Fig. 3 gezeigte Abschneid- 
stellung erreicht wird. Jetzt kommt das Messer 34. in 
Kontakt mit der Papierbahn 4, die uber die Trommel 10 
lauft. 

Das Erreichen der Abschneidstellung in der die Pa- 
pierbahn 4 quer zur Langsrichtung abgeschnitten wird, 
f iihrt zu einem Wirkungsloswerden der Umlenkvorrich- 
tung 43, einem Abrutschen des Fortsatzes 37 vom An- 
schlag 39 und einem Wirksamwerden der Absaugvor- 
richtung 35. Das Messer 34 schneidet die Papierbahn 
durch und schnappt wegen der Drehung im Uhrzeiger- 
sinn — der Rolle 32 durch die Feder 38 aufgeprigt — 
gleichzeitig nach oben. 

Die Papierbahn 4, die den Mantel 1 1 weiterhin um- 
schlieBt, wird durch ihn nach oben gefuhrt langs des 
ersten Wegs entlang der Formbank 14 und durch den 
Aufgabeplatz 23. Der durch das Messer 34 abgeschnit- 
tene Teil der Papierbahn 4 wird durch die Absaugvor- 
richtung 35 in Kontakt mit dem Umfang der Rolle 32 
gehalten. Die Absaugvorrichtung 35 ist dazu passend 
am Umfang der Rolle 32 hinter dem Messer 34 in der 
Drehrichtung der Rolle 32 angeordnet. 

Spater wird von Hand die Abnahmevorrichtung 38 in 
ihre in Fig. 2 gezeigte Ruhestellung zurOckgestellt 

Durch die Vorschubvorrichtung 8 lassen sich zahlrei- 
che Vorteile erreichen. Der wichtigste Vorteil ist, daB 
eine fehlerhafte Papierbahn vom Aufgabeplatz 23 fern- 
gehalten wird. Wahrend der gesamten Zeit, in der die 
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Papierbahnmer den Kanal 42 abgelenkt wird, fallt der 
durch das Forderband 25 zugefuhrte Tabak direkt auf 
das Forderband 16 und wird von ihm in einen nicht 
gezeigten AusschuBbehalter geleitet. Auf diese Weise 
; eriibngtes sich, fehlerhafte Zigarettenzuzerstoren der 
abgeladene Tabak kann vielmehr unverzuglich in den 
Kreislauf zuruckgef Qhrt werden. 

Die Vorschubvorrichtung 8 hat weiter den Vorteil 
daB em fehlerfreier Schnitt an der Vorderseite der Pa- 
pierbahn 4 ausgefuhrt wird. Damit wird die Moglichkeit 
daB das Papierbahnende faltig wird und wahrend seines 
Transports- uber die Bank 14 anklebt, im wesentlichen 
auf Null reduziert. Dieser Vorteil tritt vor allem dann 
zutage, wenn die Vorschubvorrichtung, selbstverstand- 
hch m modifizierter Form, bei einer Doppelstangenma- 
schme beniitzt wird. wie sie in der US 4 336 813 der 
Anmelderin beschrieben isL Dort werden zwei Paoier- 
bahnen 4 zugefuhrt. 

Patentanspruche 

. 1. Papierbahn-Zufuhrungsvorrichtung fur eine Ma- 
schine zur Zigarettenherstellung mit einer Saug- 
trommel (10) zum Fordern wenigstens einer Pa- 
pierbahn (4) auf einem ersten Weg, einem Aufgabe- 
platz (23) am ersten Weg hinter der Saugtrommel 
(10) zum Auflegen eines fortlaufenden Schichts- 
troms (24) von geschnittenem Tabak auf die Papier- 
bahn (4) und einem Forderband (16) langs des er- 
sten Wegs zum Fuhren der Papierbahn (4) durch 
den Aufgabeplatz (23), dadurch gekennzeichnet, 
daB welter eine wahlweise betatigbare Umlenkvor- 
richtung (43) zum Trennen der Papierbahn von ei- 
nem Teil des Umfangs der Saugtrommel (10) und 
zu ihrem Umlenken auf einen zweiten Weg, und 
eine Abnahmevorrichtung (28), die wahlweise mit 
der Saugtrommel (10) zum Ablosen und Entfernen 
des Endes der Papierbahn (4) auf dem zweiten Weg 
in Wirkungsverbindung steht, vorgesehen ist 

2. Vorschubvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umlenkvorrichtung (43) 
mit Luft betrieben wird. 

3. Vorschubvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die luftbetriebene Vorrich- 
tung DruckluftzufQhrungen (44, 45) umfaBt, die auf 
der Saugtrommel (10) angeordnet und radial in 
Richtung auf einen Punkt auf dem auBeren Umfang 
der Saugtrommel (10) gerichtet sind, wobei dieser 
Punkt den Anfang des zweiten Wegs bildet. 

4. Vorschubvorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
bei der Abnahmevorrichtung (28) ein auBerhalb der 
Saugtrommel (10) angeordnetes Messer (34), eine 
wahlweise nahe am Messer (34) angeordnete Ab- 
saugvorrichtung (35), eine Betatigungsvorrichtung 
(31) zum Verstellen des Messers (34) in Richtung zu 
einer Schneidstelle auf dem Umfang der Siebtrom- 
mel (10) und von ihr weg und zweite Betatigungs- 
mittel (38) zum Verstellen der Absaugvorrichtung 
(35) in Richtung zur Schneidstelle entlang des zwei- 
ten Wegs und von ihr weg vorgesehen sind. 

5. Vorschubvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Abnahmevorrichtung ei- 
nen um eine erste parallel zur Rotationsachse der 
Saugtrommel (10) liegende Achse (30) schwenkba- 
ren Hebelarm (29), wobei die erste Betatigungsvor- 
richtung (31) mit dem Arm (29) zum Bewirken einer 
Pendelbewegung um diese erste Achse (30) in Ver- 
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bindung steht. und ein auf dem Arm (29) befestigtes 
Statzglied (32), das unter dem Druck der zweiten 
Betatigungsvorrichtung (38) gegenuber dem Arm 
urn eine zweite parallel zur ersten Achse (30) lie- 
genden Achse (33) rotierbar ist, wobei das Stiitz- 5 
glied (32) das Messer (34) und die Absaugvorrich- 
tung(35) tragt, umfaBt. 

6. Vorschubvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweite Betatigungsvor- 
richtung (38) elastisch ist und daB eine in Verbin- 10 
dung mit dem Stutzglied (32) zum Verhindern eines 
Rotierens um die zweite Achse (33) unter der Ein- 
wirkung der elastischen Vorrichtung so lange. bis 
das Messer unter der Einwirkung des ersten Betati- 
gungsmittels (31) die Schneidestelle erreicht hat, 15 
stehende Arretiervorrichtung (39) vorgesehen ist 

7. Vorschubvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Stutzglied eine unter der 
Einwirkung der elastischen Vorrichtung (38) um ih- 

re zweite Achse (33) in die entgegengesetzte Rich- 20 
tung zur Drehrichtung der Saugtrommel (10) ro- 
tierbare Stiitzrolle (32) umfaBt, wobei die Arretier- 
vorrichtung einen in einer festen Lage auBerhalb 
der Stutzrolle (32) angeordneten Anschlag (39) und 
einen sich von der StUtzrolle (32) nach auBen er- 25 
streckenden und gleitend am festen Anschlag (39) 
wahrend eines Teils der von der Stutzrolle (32) um 
die erste Achse (30) ausgefuhrten und durch die 
erste Betatigungsvorrichtung (31) aufgedruckten 
Pendelbewegung anliegenden Fortsatz (37) umfaBt. 30 

Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 
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